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—rhohung der
LKommissionierleistung

In Tagerwilen entwickelt die 1987 gegriindete Storz Medical AG medizinische Gerate, Medizintechnik und
StoBwellengerate hochster Prazision. Dabei setzt das Schweizer Unternehmen zur Erweiterung der Lagerkapazitat,
Optimierung der Kommissionierung und Verbesserung der Ergonomie am Arbeitsplatz auf Lean-Lifte von Hanel.

A Sechs Vertikallifte in
High-Speed-Ausfihrung
von Hanel sorgen im
Kommissionierlager der
Storz Medical AG fur
eine noch schnellere
Abwicklung von Kun-
denbestellungen (Fotos:
Marks)

» Organisation von teils
empfindlichen elektro-
nischen Bauteile in mehr
als 500 umweltfreund-
lichen ESD-Kartonagen
in vier verschiedenen
GebindegroBen

) In acht Hanel Lean-Liften werden
Komponenten fiir die Produktion
medizinischer Gerate sowie Ersatzteile und
Zubehor gelagert. Dabei wird die gesamte

stellungen und gewihrleisten die kontinu-

ierliche Versorgung in der Produktion.
Zwei weitere Lean-Lifte sind mit abklapp-
baren Auflageschienen fiir noch mehr

,Die intelligente Hohensensorik ermoglicht eine 6kono-
mische und platzsparende Lagerung und gewdhrleistet
die bestmogliche Nutzung des Lagerraums*“

Deckenhohe im Lager optimal ausgenutzt.
Sechs Vertikallifte in High-Speed-Ausfiih-
rung sorgen im Kommissionierlager fiir
eine schnelle Abwicklung von Kundenbe-
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Komfort ausgestattet. Die Container kon-
nen somit auf leichtgdngigen Kunststoff-
rollen komplett aus der Entnahme gezogen
werden.

Neben der Erweiterung der Lagerka-
pazitit und der Erh6hung der Kommissio-
nierleistung stand bei der Storz Medical AG
auch die Verbesserung der Ergonomie am
Arbeitsplatz im Fokus. Gegeniiber einem
gewohnlichen Hochregallager liegen die
Vorteile der Hanel Vertikallifttechnik klar
auf der Hand: Reduzierung der Unfall- und
Verletzungsgefahr sowie eine enorme Ver-
besserung der Arbeitsbedingungen. Unno-
tige Laufwege und Leitern-Steigen entfallen
komplett, die Ware wird nun automatisch
auf Knopfdruck in ergonomischer Entnah-
mehohe bereitgestellt.

High-Speed-Kommissionierlager stei-
gert die Effizienz Die empfindlichen elek-
tronischen Bauteile werden in mehr als 500
ESD-Kartonagen in vier verschiedenen Ge-
bindegréfien organisiert. Die intelligente Ha-
nel-Hohensensorik erméoglicht eine 6kono-
mische und platzsparende Lagerung. Dieses
System gewihrleistet selbstdndig die best-
mogliche Nutzung des vorhandenen La-
gerraums.

Die Mitarbeiter im Versandlager erhal-
ten Kommissionierlisten mit allen Artikeln
eines Auftrags. Darauf sind Artikel, Artikel-
nummer, Lagerplatz und Menge notiert. Die
Kommissionierlisten sind nach Prioritdten
im Versand sortiert, und die Vertikallif-
te werden der Reihe nach angesteuert. Bei
Einlagerung werden die entsprechenden
Komponenten nach Grof3e sortiert und in
vorgegebenen Lagerplatzen abgelegt.

Als zuverlassiger Partner gestaltet die
Storz Medical AG medizinischen Fortschritt
in der Medizintechnik und Stof3wellentech-
nologie. Das Unternehmen arbeitet bereits
seit zehn Jahren mit den Intralogistik-L6-
sungen der Firma Hénel Biiro- und Lager-
systeme und hat damit durchweg positive
Erfahrungen gemacht. Fiir die Zukunft ist
die Anschaffung weiterer Hinel-Lagerlo-
sungen geplant, um den Prozessfluss noch

effizienter zu gestalten. P> www.haenel.de



